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INFORME DE ENSAYOINFORME DE ENSAYOINFORME DE ENSAYOINFORME DE ENSAYO    
 
 
Fecha de realización de ensayo:  00005555----00004444----2020202011111111                                                                       
            
                            
    
MATERIAL ENSAYADO:MATERIAL ENSAYADO:MATERIAL ENSAYADO:MATERIAL ENSAYADO:    
Cinco modelos de aparatos de ventilación industrial con deflector esférico. Extractores 
estáticos de cubierta, instalados en un módulo de ensayo, de  referencias comerciales:  
    
     Modelos:    Futurvent 350Futurvent 350Futurvent 350Futurvent 350    
                            Futurvent 450Futurvent 450Futurvent 450Futurvent 450    
                            Futurvent 570Futurvent 570Futurvent 570Futurvent 570    
                            Futurvent 740Futurvent 740Futurvent 740Futurvent 740    
                            Futurvent 920Futurvent 920Futurvent 920Futurvent 920    
                    
 
ENSAYO SOLICITADO:ENSAYO SOLICITADO:ENSAYO SOLICITADO:ENSAYO SOLICITADO:    
Ensayo a petición del cliente para determinar la relación del caudal de succión de aire 
respecto a la velocidad del viento de cada uno de los modelos de extractor estático de 
cubierta. 
 
 

    
 
 
    
 
 La reproducción del presente documentoLa reproducción del presente documentoLa reproducción del presente documentoLa reproducción del presente documento, sólo está autorizada si se hace en su totalidad. , sólo está autorizada si se hace en su totalidad. , sólo está autorizada si se hace en su totalidad. , sólo está autorizada si se hace en su totalidad.     

Solo tienen Solo tienen Solo tienen Solo tienen validez los informes con firmas originales o sus copias compulsadas.validez los informes con firmas originales o sus copias compulsadas.validez los informes con firmas originales o sus copias compulsadas.validez los informes con firmas originales o sus copias compulsadas.    
Este documento consta de Este documento consta de Este documento consta de Este documento consta de 22223333    páginas, de las cuales páginas, de las cuales páginas, de las cuales páginas, de las cuales 10101010 son anexos. son anexos. son anexos. son anexos. 
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5.25.25.25.2 ENSAYO DE ENSAYO DE ENSAYO DE ENSAYO DE RELACIÓN VELOCIDAD DE SUCCIÓN/FRECUENCIARELACIÓN VELOCIDAD DE SUCCIÓN/FRECUENCIARELACIÓN VELOCIDAD DE SUCCIÓN/FRECUENCIARELACIÓN VELOCIDAD DE SUCCIÓN/FRECUENCIA    
 
La relación de succión de aire/frecuencia consiste en medir a diferentes frecuencias de 
trabajo de los ventiladores, varios caudales de velocidad de aire al pasar, debido a la 
succión, por el conducto del extractor de cubierta donde se mide la velocidad del flujo de 
aire absorbido, para poder definir un rango de trabajo con cada frecuencia de 
funcionamiento de los ventiladores. 
 
Los  resultados de relación de velocidad de succión de aire/frecuencia obtenidos en el 
ensayo han sido: 
 
 
 
RELACIÓN VELOCIDAD DE SUCCIÓN DE AIRE/FRECUENCIA EN MODELO: RELACIÓN VELOCIDAD DE SUCCIÓN DE AIRE/FRECUENCIA EN MODELO: RELACIÓN VELOCIDAD DE SUCCIÓN DE AIRE/FRECUENCIA EN MODELO: RELACIÓN VELOCIDAD DE SUCCIÓN DE AIRE/FRECUENCIA EN MODELO:     
    
FUTURVENT 350FUTURVENT 350FUTURVENT 350FUTURVENT 350    
    
    

FRECUENCIA (Hz)FRECUENCIA (Hz)FRECUENCIA (Hz)FRECUENCIA (Hz)    
Velocidad flujo de Velocidad flujo de Velocidad flujo de Velocidad flujo de 

aire (m/s)aire (m/s)aire (m/s)aire (m/s)    

Velocidad de Velocidad de Velocidad de Velocidad de 
Succión Mínima Succión Mínima Succión Mínima Succión Mínima 

(m/s)(m/s)(m/s)(m/s)    

Velocidad de Velocidad de Velocidad de Velocidad de 
succión Máxima succión Máxima succión Máxima succión Máxima 

(m/s)(m/s)(m/s)(m/s)    
Mínima 0,21 10 
Máxima 1,07 

0,39 0,56 

Mínima 0,61 20 
Máxima 2,20 

0,65 0,92 

Mínima 1,04 30 
Máxima 3,00 

1,01 1,61 

Mínima 1,39 40 
Máxima 4,30 

1,31 2,00 

Tabla de relación succión de aire/frecuencia 
    
    
 

Futurvent 350
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Succión Máxima m/s 0,56 0,92 1,61 2,00

Succión Mínima m/s 0,39 0,65 1,01 1,31

10Hz 20Hz 30Hz 40Hz

0,21 0,61 1,04 1,39

1,07 2,20 3,00 4,30

 
 

Frecuencia 
 
 

Velocidad mínima m/s 
 

Velocidad máxima m/s
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FUTURVENT 450FUTURVENT 450FUTURVENT 450FUTURVENT 450 
 
 

FRECUENCIA (Hz)FRECUENCIA (Hz)FRECUENCIA (Hz)FRECUENCIA (Hz)    
Velocidad flujo Velocidad flujo Velocidad flujo Velocidad flujo de de de de 

aire (m/s)aire (m/s)aire (m/s)aire (m/s)    

Velocidad de Velocidad de Velocidad de Velocidad de 
Succión Mínima Succión Mínima Succión Mínima Succión Mínima 

(m/s)(m/s)(m/s)(m/s)    

Velocidad de Velocidad de Velocidad de Velocidad de 
succión Máxima succión Máxima succión Máxima succión Máxima 

(m/s)(m/s)(m/s)(m/s)    
Mínima 0,21 10 
Máxima 1,07 

0,14 0,39 

Mínima 0,61 20 
Máxima 2,20 

0,49 0,81 

Mínima 1,04 30 
Máxima 3,00 

0,92 1,33 

Mínima 1,39 40 
Máxima 4,30 

1,29 1,82 

Tabla de relación succión de aire/frecuencia 
 
 
 

Futurvent 450
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Relación Succión de aire/Frecuencia m/s
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Succión Máxima m/s 0,39 0,81 1,33 1,82

Succión Mínima m/s 0,14 0,49 0,92 1,29

10Hz 20Hz 30Hz 40Hz

0,21 0,61 1,04 1,39

1,07 2,20 3,00 4,30

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Frecuencia 
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Velocidad máxima m/s
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FUTURVENT 5FUTURVENT 5FUTURVENT 5FUTURVENT 570707070 
 
 

FRECUENCIA (Hz)FRECUENCIA (Hz)FRECUENCIA (Hz)FRECUENCIA (Hz)    
Velocidad flujo de Velocidad flujo de Velocidad flujo de Velocidad flujo de 

aire (m/s)aire (m/s)aire (m/s)aire (m/s)    

Velocidad de Velocidad de Velocidad de Velocidad de 
Succión Mínima Succión Mínima Succión Mínima Succión Mínima 

(m/s)(m/s)(m/s)(m/s)    

Velocidad de Velocidad de Velocidad de Velocidad de 
succión Máxima succión Máxima succión Máxima succión Máxima 

(m/s)(m/s)(m/s)(m/s)    
Mínima 0,21 10 
Máxima 1,07 

0,23 0,42 

Mínima 0,61 20 
Máxima 2,20 

0,37 0,59 

Mínima 1,04 30 
Máxima 3,00 

0,60 0,99 

Mínima 1,39 40 
Máxima 4,30 

0,95 1,36 

Tabla de relación succión de aire/frecuencia 
 
 

Futurvent 570
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Relación Succión de aire/Frecuencia m/s
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Succión Máxima m/s 0,42 0,59 0,99 1,36

Succión Mínima m/s 0,23 0,37 0,60 0,95

10Hz 20Hz 30Hz 40Hz

0,21 0,61 1,04 1,39

1,07 2,20 3,00 4,30

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Frecuencia 
 
 

Velocidad mínima m/s 
 

Velocidad máxima m/s
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FUTURVENT 740FUTURVENT 740FUTURVENT 740FUTURVENT 740    
    
    

FRECUENCIA (Hz)FRECUENCIA (Hz)FRECUENCIA (Hz)FRECUENCIA (Hz)    
Velocidad flujo de Velocidad flujo de Velocidad flujo de Velocidad flujo de 

aire (m/s)aire (m/s)aire (m/s)aire (m/s)    

Velocidad de Velocidad de Velocidad de Velocidad de 
SSSSucción Mínima ucción Mínima ucción Mínima ucción Mínima 

(m/s)(m/s)(m/s)(m/s)    

Velocidad de Velocidad de Velocidad de Velocidad de 
succión Máxima succión Máxima succión Máxima succión Máxima 

(m/s)(m/s)(m/s)(m/s)    
Mínima 0,21 10 
Máxima 1,07 

0,12 0,32 

Mínima 0,61 20 
Máxima 2,20 

0,23 0,56 

Mínima 1,04 30 
Máxima 3,00 

0,50 0,74 

Mínima 1,39 40 
Máxima 4,30 

0,72 0,92 

Tabla de relación succión de aire/frecuencia 
 
 

Futurvent 740
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Succión Máxima m/s 0,32 0,56 0,74 0,92

Succión Mínima m/s 0,12 0,23 0,50 0,72

10Hz 20Hz 30Hz 40Hz

0,21 0,61 1,04 1,39

1,07 2,20 3,00 4,30
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FUTURVENT 920FUTURVENT 920FUTURVENT 920FUTURVENT 920    
    
    

FRECUENCIA (Hz)FRECUENCIA (Hz)FRECUENCIA (Hz)FRECUENCIA (Hz)    
Velocidad flujo de Velocidad flujo de Velocidad flujo de Velocidad flujo de 

aire (m/s)aire (m/s)aire (m/s)aire (m/s)    

Velocidad de Velocidad de Velocidad de Velocidad de 
Succión Mínima Succión Mínima Succión Mínima Succión Mínima 

(m/s)(m/s)(m/s)(m/s)    

Velocidad de Velocidad de Velocidad de Velocidad de 
succión Máxima succión Máxima succión Máxima succión Máxima 

(m/s)(m/s)(m/s)(m/s)    
Mínima 0,21 10 
Máxima 1,07 

0,07 0,30 

Mínima 0,61 20 
Máxima 2,20 

0,27 0,41 

Mínima 1,04 30 
Máxima 3,00 

0,48 0,66 

Mínima 1,39 40 
Máxima 4,30 

0,51 0,84 

Tabla de relación succión de aire/frecuencia 
 
 

Futurvent 920
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Succión Máxima m/s 0,30 0,41 0,66 0,84

Succión Mínima m/s 0,07 0,27 0,48 0,51

10Hz 20Hz 30Hz 40Hz

0,21 0,61 1,04 1,39

1,07 2,20 3,00 4,30
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6.6.6.6. CONCLUSIONES DEL ENSAYOCONCLUSIONES DEL ENSAYOCONCLUSIONES DEL ENSAYOCONCLUSIONES DEL ENSAYO    
 

Las muestras descritas en el anexo B han obtenido los resultados expresados en el 
apartado 5. RESULTADOS OBTENIDOS.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Responsable de producto 

LGAI Technological Center, S.A. 

 
Técnico Responsable 

LGAI Technological Center, S.A. 
Los resultados se refieren única y exclusivamente a las muestras ensayadas, en el 
momento y las condiciones indicadas. 
 
 Garantía de Calidad de Servicio 
 
Applus+,  garantiza que este trabajo se ha realizado dentro de lo exigido por nuestro Sistema de Calidad y Sostenibilidad, 
habiéndose cumplido las condiciones contractuales y la normativa legal. 
 
En el marco de nuestro programa de mejora les agradecemos nos transmitan cualquier comentario que consideren 
oportuno, dirigiéndose al responsable que firma este escrito, o bien, al Director de Calidad de Applus+, A. Fernández, en 
la dirección: satisfaccion.cliente@appluscorp.com 

 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 

FUTUR AIRVENT, S.A. C/ Severo Ochoa, 83 - Pol. Ind. Font del Radium - 08400-GRANOLLERS 
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Marca Europea:  
FUTURVENT® 
 
Series: 
Serie Esfera 
Serie Cilíndrica ABC 
 
Descripción Aparatos Futurvent®: 
 
Aparato de ventilación industrial por cubierta con deflector esférico y base esférica o cilíndrica 
según serie. Aparatos híbridos, Estáticos por convección física natural y succión del viento, y 
Dinámicos mediante motor eléctrico según modelo.   
Se caracterizan por tener la mínima resistencia aerodinámica del mercado al incorporar el 
Sistema de Canalización del Aire en Espiral de efecto huracanado que evita fricciones y 
pérdidas de carga, e incrementa la succión del viento, canalizando el aire desde el interior en 
rodos los modelos.  
Las bases de los aparatos para ajustarse a la inclinación de las cubiertas, a parte de ser auto 
ajustables a la inclinación, tienen el innovador Sistema de Cámara de Descompresión, y  
canalizan el aire directamente desde el interior de la nave, evitando las pérdidas y turbulencias 
así como aspiraciones no deseadas de la cubierta. Por diseño las bases distribuyen las cargas en 
una mayor superficie, solución a todo tipo de construcción de cubiertas de naves de las 
industrias, incluso cubiertas curvadas sin vigas. 
 
Materiales: 
 
Los aparatos están construidos con chapa galvanizada, y opcionalmente se pueden suministrar 
en aceros inoxidables o lacados. El espesor es de 1,5mm los repulsados y de 1mm el resto. 
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